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Besclirelbung 



Hie Brfindung betrlfft eln verf^en und elne vo^xcl^tung .ur 
Hexstellung und i*f^l>»g -n mlt Sauerstoff Oder e^em 

OberbegrHf des Jmspmiohs 1 bzw. 10. 



verfataen und Vorxichtungen zur Herstallung von mit 
:::ersto« s.ar. ange.eic.e...n --^^--"^^ ^^7::^^ 
Oetr^en sind aus dsn. europaischen Patent BP 0 "7 95, BX 
sowle der deutschen offenlegungssohrift DE 101 04 207 Al 



bekannt . 



Bei dlesen verfal^en wird die ndt sauerstoff angerexcl^erte 
.lassigkelt von der I^pr^gnlarung bis ^r ^fWl-g :.n 
BehMt!r unter einer reinen sauerstof tatmospMre oder exnen> 
Sauarstoff-Gasgemlsch gehalten. Vor dem Einleiten der 
Flussigkeit in einen Behilter wird dleser 1^ exner 
^ll^!=^ine ebenf alls »it Sauerstof f Oder einera Sauerstoff- 
oasgemiso^ vorgespannt. Bei de. g.sa^en Verfataen exn 
nicbt ^erl^ebliouer Sauerstof fverlust In Kauf genon^n 
warden. Reiner Sauerstoff let nicht nnr teuer sondem auf 
Orund seine. Rea3.tionsfreudig,.eit in der Handing aucU 
nichit iinkritiscli. 

^e^gaganuber liegt der Brf indung die Auf gabe zu '^^^'^^ 
verLssertes varf ahren und eina vorricl^tung .ur Harstellung 



M^minng von Sauerstoff angereicherten rUisslglceiten 
sowie elnen daiait arhaltllchen GetrSiflcebeMlter an^geben. 

Diese Aufgabe «ird das verfahren betref f end durch die 
. n^eic^Ienden Me.>=nale des ^pruc^ ^ Vor.™ 
betreffend durch die kenn.ei=bnenden Mer^e des «nsprucUa 
10 gelost. 

wa^rend es blslang notwendlg erscMen, »lt -^"- -^ 
o.-Ge^lt (75 blB 330 »g/l) angexelcherte Fluss.glcexten, 

insbesondere Getranke wle Minexal«asser. I.toonad«l. 
..nobtsafte Oder dgl. vca .eltpunlct der 0,-i^.cber^ brs 
..r Abflillung in Eeb^lter. wie Flasohen, Dosen oaer 
Zei^e.. Ge^iSe .nter einer sauersto«at»ospb.re Oder e^en. 
Lue^to«-Oasge:aisc. hal.en, ^ eine ^-^--^^^^^ 
ver»eiden, verl^^sst die Krfindung diesen Weg ^"^^^ 
flberrascbende Erkenntnis, dass au£ Grand der ^ laufenden 
Herstell- und Abmipro^ess nur kurzen Verweilzeit der 
Flnssigkeit in. System auch nur sine Icur.e KontaJct.e.t 
.wiscben der angereicberten Flfissigkeit und dem 
erfindungsgemSS verwendeten Stickstoff bestebt. Es bat sxcb 
errxnauxu a einer Vorspannung der 

iiberraschenderweise gezeigt, dass bei einex 
.u beMllenden Bebalter mit Stickstoff keine negative 
Huckv^irf^g auf die 0,-angereicberte ^'■'^^^^''^'l^'ZT^^s^ 
d b der gel6ste 0,-Gebalt wird niobt nennenswert bee^flusst 
^d'es findet praktiscb keine stickatoffaufnabme in dxe 
.l^ssigkeit Btatt. Piese Effekte durften auf das nur trage 
losungsverbalten von stickstof £ ^ck^fObren sexn. 

^ einer voiteilbatten weiterbildung kann dem Vorspannen 
der Bebaiter mit Stiokstoff auob eine spaibebandl,abg. 
ebenfalls mit Stickstoff, vorausgeben. 

Bei formBtabilen Beb^tnissen, ..B. Glasf lascben. ist dem 
Bixaeiten der o,-angereioberten Fl^lssigkeit altemat.v oder 
ZT^cU wenigstens ein Kva...ierungss=britt denkbar, bevor 
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das vorspannen a,.f einen fiber dem Attiospharendruck, 
insbesondere satti^gsdru* dar Flussigkeit liegenden 
P^illdruC erfolgt. Pexner ist eine mehrfach >conO,^erte Spul- 
/voreva^ierungsbel^ung eines Betters vor dem vorspannen 
denldDax. 

Bine weitere Ausgestaltvoig der Erflndung sieht vor dem 
Binleiten der Flissigkeit ein Einbrlngen einer ger.ngen Menge 
eines fKissigen Gases in die Behaitnisse vor. ..B. fluss.gen 
Stldcstoff und/oder sauerstoff . Hit einer darauff olgenden 
^...eitigen Evakuierung kann das Fl^sslggas durcl. exne 
verhaltnismaiSig schnelle . Druckaisenkong zugig verda=5.£t 
werden, «odurcl^ abenfalls eine Gasat»>sphare , insbesondere 
aus stickstoff l.erbelf«^bar ist. Fl^siger Sauerstoff .s. xn 

der Handtobung unkritischer als reiner Sauerstoff in 
■ gasfamiger Phase. Natfirllch kann dem Elnleiten der 

abzuf^illenden Flussigkeit in die BehMtnisse wiederma exne 

Vorspannphase vorausgelien . 

Die verwendung von Stickstoff n«ss nicht allein auf die .u 
befulXenden Bebiltnisse beschrSnkt sein, sondem kann s.cb 
aucl. auf die Speicberbehilter In der Pail»ascblne sow.e xn 
der FULSsigkeitslii?.ragnieranlage (ii>«,r&gniertank, 
speichertanks etc.) erstrecken, d.h. der gesanme 
Borstellprozess beginnend von der i^pragnierung exner 
Flussigkeit mit Sauerstoff bxs zur AbEuxj-ung 
kaim durchgeliend unter einer stickstof f atxnosph^re 
stattfinden. 

vorteilbafter Weise ist Stickstof f in seiner Handbab^g 
nur unkritiscber, sondsm aucb deutlicb kostengunst.ger als 
Sauerstoff . 

weitere vorteilbafte Ansgestaltungen sind Gegenstand der 
verbleibenden TJnteransprCicbe. 
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desr Figuren erlautert- Es zeigt: 

eine Draufsicbt einer VorricHtung zum Herstellen 
mxd Abfullen von Getraiiken in Flaschen in einer 
scHeniatischen Darstellung und 



Fig. 1 



iZ'zs^ jeweils elnen vertikalen Tellsdmitt durch die 

k,^re Perlpberle einer pailmaechine naCi P.g. 1 ^ 
mehteren zeitlich aitfeinanderfolgendeu 
Betriebs zustanden . 

Eine ;mlage ^ Herstellen ^ M^mien von mit Sauerstoff 
alUiJrten .l.ssig.eiten. insbesondere -^r^- 
geL Fig. 1 <Uoer eine kontinuierlicl. rotierend antreibbare 
PCal»aschine 7, die beispielsweise einen mit dem 
ab^f^lenden GetrS^ teilgefiillten King,.esBel 8 und e^en 
(iber aem Getrinkespiegel 9 mit einem Druckgaspolster 
- ^miten Oasra^ 10 anfveist. wobei der oru* »enigstens de. 
sattigungsdruck des jeweiligen GetranJcs entspricht, 
vor^gaweise Bereicb von 1 bis 10 bar. m vorlxegenden 
Fall ist der Gasraum mit stickstoff gefullt. 

Bntlang der Peripherie des Kingkessels befinden si^i^ 
gleichmaSigen Teilnngsabst^nden Ober den gesa^ten «f ang 
lirteilt algeordnete POllorgane IX, die Jeweils .it e^r 
Fiassigkeitszuleltung 12 - einen induktiven 
BurcJmss^esssensor 13 passierend - an der Kesseluntersexte 
a^gesoblossen sind. Die versorgnng des kontxnuxerlxcb 
:^auf end antreil^baren Kingk.ssels der P.lln.scbx.e n.t de. 
abznmienden GetrSnk und dem genannten Pruckgas (rexner 
Stickstoff) erf olgt in an sicb "^^^^^^^^/^^ 
zentru.> der Fiill^ohine angeordnete rrehvertexler 14. dxe 
L einen »lt ei^er Gaszuf^ibrungsleitung und zu. anderen mxt 
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einem Puff ertank 15 einer Iir5)ragnieranlage zur 
Flussigkeitszufuhrung leitend in Verbindung stehen. 

Die In5)ragnieranlage verfugt in an sich bekannter Weise zur 
Anreicherung einer Flussigkeit, z.B. wasser, Limonade, Tee 
Oder dgl. mit Sauerstoff uber wenigstens einen Injektor 16, 
der einen Anschluss fur die ZufuHrung der Flussigkeit und 
wenigstens einen weiteren Anschluss zur Einspeisung von 
sauerstoff besitzt. Bedarfsweise konnen noch weitere 
injektoren 17, z.B. zum Losen von CO, vorhanden sein. 
Gebenenfalls konnen mehrere parallel geschaltete Injektoren 
xait unterschiedlichen Durchflussquerschnitten vorgesehen 
werden, vm bei unterschiedlichen Durchsatzmengen durch 
Auswahl des/der passenden Injektors.(-en) optimale 
Mischverhaltnisse zu erzielen. 

Die aus dem verwendeten Injektor 16, 17 auslauf seitig 
gelieferte, einen hohen Anteil gelosten Sauerstoff 
aufweisende Flussigkeit wird in einen Impragnier- bzw. 
Puffertank 15 geleitet, der nur teilweise f lussigkeitsgefullt 
ist und ein auf den Flussigkeitsspiegel wirkendes, im 
Behalter eingeschlossenes Gaspolster 15^ aufweist, das durch 
eine Gaszuleitung und eine Gasableitung bei 

Fullspiegelschwanfcungen gesteuert druckregulierbar ist. Auch 
dieses Druckgas (Stickstoff) weist einen wenigstens uber dem 
Sattigungsdruck der Flussigkeit liegenden ttoerdruck auf. 

zur Speisung der Injektoren sowie ftoerfuhrung des fertig 
gemischten Getranks in die Fullmaschine sind nicht 
dargestellte regelbare Pumpen vorgesehen. 

jedes der Fullorgane 11 verfugt uber ein elektropneuicatisch 
gesteuert betatigbares Flussigkeitsventil 18, das 
■ konzentrisch von einem Gaskanal 19 durchgriffen wird. Dieser 
in ein nach unten vorstehendes Gasrohrchen 20 ubergehende 
Gaskanal steht uber eine Anschlussleitung 21 mit exnem 
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Auslass einer dem' Ffillorgan 11 zugeordnaten Ventilinsel 22, 
die vorlleg.nd.n Fall pro Piillorgan t^f ^"^^^ 
elektropna^tisclx gesteuert betatigbare Gasventxle 23 bis 
^ verlaufsabhSnglgen Zu- und jo^f ilhren . der einzelnen ^ 
rrozessgase In sbbanglgkeit des Pailpro.esses aufweist in 
vLindLg. Bines der genanntan Vantlle 27 ntodat allerdxngs 
aber sine Verbindungsleitung in einen nnterhalb des 
FUlssigkaitsventils 18 liegenden Gasansclmltt erm. 

Bile ventilinseln 22 slnd gemeinsam m±t dan 
Flussigkeitsventilen 18 an einem ringformgan TrSger 28 
bafastlgt, dar im vorllegendan Fall drei voll«™£angl.ch 
l„.i.ontal varlaufande, ^ ^gebungsatmoapbare gesciaossene 
Ringkanaia 29, 30, 31 aufweist, die abenfalls mit 
"gLrdnatan pre.ve..aila.n 1» Ze.^r^ ^er F<Uln.s=^ne^r 
Oa!.u- Oder -abfuhr varbunden sind. Dies lc6nnan ^ Ein.elnan 
Tnelngaskanal 29. ein Wsk-X 30 und ain Bntlastnngs- 
bzw. VakuTHnkanal 31 sein. 

^ Bereicb untarbalb dar Fillorgana 11 bafindan slob ^ar 
eine verdrebfeste Hub,c>rve 34 in verbindung :nit Kurven.ollan 
33 gestauart heb- und senkbara pnewoatiscba Hubzylmder 32, 
die jaweils einan unterbalb am Halskragan von 
KunsLtoffflascban 40 angreifandes araif- odar Haltaorgan 35 
baslt.an. Bin i. Hub^lindar aingaecblossanes <^^P°^^^« 
«abrend aines gesamten 0naauf s ' permnant aina xn Ricbtung 
nacb Oban zum Fullorgan 11 gariobtate anprasskraft aus. 

Kacbtolgand .ird ain volls«ndigar ^f^l^klus einar Flascbe 
Lana dar die einzalnan F<Ulpbasen darstellenda Fxguranfolga 

2a bis 2g erlautert: 

Eine kontinuierlich einspurig baispielsweise von elner 
KunstBtoffflascben 40 barstallandan strackblas»ascb.na (nxcbt 
dargestellt) .nlaufenda Flascbanreiba wlrd von ainer ^ 
Binlaufberaioh der Pnllmaschlne 7 angeordneten 
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Einteilsclmecke 36 auf das Teilungsn.^ der Pullorgane am 
Umf ang der Fullmas chine auseinandergezogen und von einem 
nachfolgenden Einlaufstem 37 in die Hubzylinder 32 
ubergeben. DaJbei wird jeweils eine Flasche 40 unterHalb ihres 
Halskragens erfasst, derart, dass ihre offene Mundung 
konzentrisch zum Flussigkeitsauslauf des daruber liegend 
positionierten Fullorgans 11 ausgericHtet gehalten wird (Fig- 
2a) . 

Die mit der Kurvenrolle 32 des Hubzylinders 32 
zusacnmenwirkende -stationare Hubkurve 34 ist in Omlauf richtung 
• so gestaltet, dass die Flasche 40 mit ihrer Mundung zunachst 
in Richtung zum Flussigkeitsauslauf angehoben aber noch nxcht 
in einen gasdichten Anpresssitz mit dem Fiillorgaii 11 gelangt. 
wahrend dieses Vorgangs taucht das den Flussigkeitsauslass 
nach unten uberragende Gasrohrchen 20 in den Halsraum der zu 
befullenden Flasche 40 ein (Fig. 2b) . Durch Offnen eines 
Spulventils 23 wird eine Gasverbindung vom Spulgaskanal 30 
vODer die Anschlussleitung 21 und das in die Flasche 
eintauchende Gasrohrchen 20 eroffnet, so dass im vorliegenden 
Fall ein im wesentlichen aus Stickstof f bestehendes Spulgas 
mit hoher Geschwindigkeit in die noch nicht abgedichtete 
Flasche einstramt und die ursprunglich enthaltene Luft durch 
die offene Flascheimtundung austreibt. Dies geschieht wahrend 
dem in Fig. 1 mit Pos. 1 gekennzeichneten Omlaufbereich der 
Fullmaschine . 

Durch nachfolgendes Anheben der Flasche 40 mittels des 
Hubzylinders 32 wird deren Mundung gasdicht gegen den 
Fullauslauf des Fullorgans 11 unterhalb des 
Flussigkeitsventils 18 angepresst, woraufhin nach dem 
Schliefien des Spulventils 23 ein Vorspannventil 24 geoffnet 
wird, urn zwischen dem Gasrohrchen 20 und dem Reingaskanal 29 
eine leitende Verbindung zu eroffnen (Fig. 2c) . Nun kann 
reiner stickstoff aus dem Reingaskanal 29 in die zur 
Atmosphare abgedichtet gehaltene Flasche bis .zum Erreichen 
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eines vorgebbaren Vorspaimdrucks , voirzugsweise l bis 10 bar, 
eingeleitet werden, der im wesentlichen dem im Ringkessel der 
F^illmascliine herrschenden Gasdruck entspricht (xanlaufbereich 
2 in Fig. 1) . Der zwischen den beiden genannten R§.uinen 
vorliegende Gleichdruck kann beispielsweise fiber eine nicht 
dargestellte Verbindungsleitung gewahrleistet werden. Das 
innerlialb des Ringkessels 8 der Fullmascbine 7 vorhandene 
Gaspolster 10 kann ebenfalls aus reinem stickstoff besteben. 
Der iaber dem sattigungsdruck eines mit o^-angereicberten 
Getranks liegende Kesselinnendruck htngt im Einzelfall vom 
Anreicherungsgrad des zu verarbeitenden Getranks und dessen 
Temperatur ab und ist dementsprechend einstellbar. 

Bei Erreicben des gewunschten vorspanndrucks in der Plascbe 
wird nun das Flussigkeitsventil 18 durcb Anbeben seines 
beweglicben Ventilkorpers vom zugeordneten Ventilsitz 
geoffnet, das Vorspannventil 24 gescblossen und ein 
Ruckgasventil 25 betatigt. Im weiteren Verlauf stromt nun das 
Getrank durch die Flaschenmundung in den Plascbeninnenraum 
und wird durch ein im Bereich der sich erweitemden 
Flascbenschulter am Gasrohrchen 20 angebrachtes 
Abweisschirmchen an die Flaschenwandung geleitet, urn von dort 
als Flussigkeitsf ilm an der Flaschenwandung entlang in 
Richtung zum Flaschenboden einzulaufen (Fig. 2d) . mterdessen 
wird die einstromende Getrankemenge durch den induktiven 
Durchflussmesssensor 13 fortlaufend erf asst. Dieser liefert 
bei Erreicben einer vorgebbaren Flussigkeitsmenge ein Signal 
zum Schliefien des Flussigkeitsventils 18. Wahrend dem 
Fliissigkeitseinlauf in die Flasche ist gleichzeitig das 
ursprunglich in der Flasche eingeschlossene Gasvolumen durch 
die einstromende Flussigkeit uber das Gasrohrchen 20 an dem 
in dieser Phase geof fneten Ruckgasventil 25 vorbei in den ^ 
Spulgaskanal zuruckgestromt (Dmlaufbereich 3 in Fig. 1) . Mit 
dem Schliefien des Flussigkeitsventils 18 wird annahemd 
zeitgleich auch dieses Ruckgasventil 25 gescblossen (Fig. 
2e) . Nach einer vorgebbaren Beruhigungszeit (umlaufbereich 4 



in Fig. 1) wi3:xa durch Offnen wenigstens eines 
Entlastungsventils 26 der noch unter fiberdruck steHende 
Kopfraum der befullten FlascHe mit dem Entlastungslcanal 31 
gekoppelt, um eine Druckabsenkung, beispielsweise tiber eine 
zwischengescbaltete Drosselduse, anf einen Zwischendruck Oder 
gleich unmittelbar auf Atmospbarendruck herbeizufubren 
(Umlaufbereicbe 5 und 6 in Fig. 1) . Durch ein zweites 
Entlastungsventil 27 kann zeitgleich das Gasrobrchen 20 
entlastet werden (siebe Fig. 2f ) . Es ist aber altemativ 
denkbar, im Entlastungskanal einen Unterdruck einznstellen, 
wenn eine entsprecbend enger bemessene Drosselduse 
zwiscbengeschaltet ist. 

Nach dem Entlasten wird die Flasche 40 uber die entsprecbend 
gestaltete station^re Hubkurve 34 entgegen der vom 
Hubzylinder 32 auf gebracbten, nacb oben wirkenden Presskraft 
abgesenkt (Fig. 2g) und nacbfolgend in den Auslaufstem 38 
der Fullinaschine 7 ubergeben, wobei gleicbzeitig die die 
Flascbe haltenden Greiforgane 35 des Hubzylinders 32 geoffnet 
werden. Nun kann die befullte aber nocb offene Flascbe einem 
VerscblieSer 3 9 zugefubrt werden, der beispielsweise einen 
Scbraubverscbuss gasdicht aufbringt. 

ES ist denkbar, auf dem Weg vom Fuller 7 zur 
verschlieiamascbine 39 durch eine in diesem Transportbereicb 
angeordnete steuerbare Einspritzvorrichtung 42 flussigen 
Stickstoff und/oder Sauerstoff in den of fenen Kopfraum der 
Flascben in5)ulsartig gesteuert einzudusen, bevor ein 
Verscbluss aufgesetzt wird. 

Ebenso ist eine Eindusung von flussigem Stickstoff und/oder 
sauerstoff durch eine Einspritzvorrichtung 41 iia Bereich vor 
dem Einlauf der Fullmaschine 7 denkbar, vor allem, wenn vor 
dem Binleiten der abzufullenden Flussigkeit kurzzeitig ein 
vakuum erzeugt wird, indem das im Entlastungskaaal vorhandene 
vakuum vorubergehend mit der Flascbe in wirkverbindung 
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gebraclit wird. Es versteht sich, dass in diesem Palle die 
Plaschen in Abhangigkeit des gewunschten Unterdrucks eine 
ausreicHende Formstabilitat besitzen mussen, wie dies 
beispielsweise bei Glasflaschen ohne weiteres der Fall ist. 

Tjm im Ringkessel 8 der Fullmaschine 7 oder auch im Paffer- 
bzw. Sammeltank 15 der Getrankeiit^jragnierstation einen 
Gasaustauscb zwischen der stickstof fatmosphare und dem 
darunter liegenden Getrank zuverlassig zu vermeiden, kann im 
Ringkessel 8 zusatzlicb ein ringscbeibenformiger 
Schwimmerkorper 43 verwendet werden, der das im Ringkessel 
vorhandene Getrankevo lumen an seiner oberf lache im 
wesentlichen vollflachig abdeckt. Aucb in den das 
sauerstof fhaltige Getrank aufnehmenden Tanks 15 der vor dem 
Puller liegenden Impragnierstation konnen zum gleicben Zweck 
den Flussigkeitsspiegel abdeckende Schwimmer 44 zum Einsatz 
kommen. Aastelle von Scbwiramerkorpem sind auch elastische 
Meiribranen, Blasen oder Rollmembranen denkbar, wodurch sogar 
eine spaltfreie und damit vollstandige Trennung von Druckgas 
und Getrank erreichbar ware. 

Altemativ zum verges cblagenen Stickstof f konnten ggf . 
Edelgase (Helium etc.) zum Einsatz kommen, die allerdings in 
der Beschaffung teurer sind. 
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Patentanspruche 



Verfahren zur Herstelltmg und Abfullung von mit Sauerstof f 
Oder einem Sauerstof f-Gasgemisch angereicherten 
F-lussigkeiten, insbesondere Getranken, in Behalter, 
insbesondere Flascben oder Dosen, wobei die mit Sauerstoff 
THid ggf . anderen Gasen, insbesondere in geloster Form 
angereicberte Flussigkeit in Behalter abgefullt und diese 
dann druckdicht verscblossen werden, dadurcb 
gekennzeichnet, dass die . angereicberte Flussigkeit wabrend 
des Abfullprozesses wenigstens zeitweise unter einer 
Stickstoffatmosphare gebalten wird. 

Verfabren nacb dem Oberbegriff des Anspruchs 1, dadurcb 
gekennzeicbnet, dass die Flussigkeit beginnend vom 
zeitpunkt der Anreicberung mit Sauerstoff oder einem 
sauerstof f-Gasgemisch wenigstens zeitweise unter einer 
Stickstoffatmosphare gehalten wird. 

. verfahren nacb Anspruch 1 oder 2, dadurcb gekennzeicbnet, 
dass die Flussigkeit" beginnend vbm Zeitpunkt der 
Anreicberung bis zum Erreichen der gewunschten Fullhohe im 
Behalter unter einer stickstoffatmosphare gehalten wird. 

. verfahren nacb wenigstens einem der vorbergehenden 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeicbnet, dass die 
Stickstoffatmosphare tberdruck aufweist, vorzugsweise im 
Bereich zwischen 1 bis 10 bar. 

. verfahren nacb wenigstens einem der vorbergehenden 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeicbnet. dass ein 
BebAlter vor dem Einleiten der angereicherten Flussigkeit 
mit Stickstoff vorgespannt wird, insbesondere auf einen 
dem Fulldruck der Flussigkeit entsprechenden Druck. 
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6. verfalireii naclx wenigstens einem der vorhergeHenden 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Benaiter vor dem Einleiten der Flussigkeit/ insbesondere 
vor dem vorspannen, wenigstens einmal gespult wird, 
vorzugsweise mit Stickstoff . 

7. verfahren nacb wenigstens einem der vorhergehenden 
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Behaiter vor dem Einleiten der Flussigkeit wenigstens 
einmal evakuiert wird, insbesondere vor einem Vorspannen 
mit Stickstoff, vorzugsweise vor und/oder nach einem 
Spulen des Behalters, vorzugsweise mit Stickstoff. 

8. verfahren nach Anspruch 6 Oder 7, dadurch gekennzeichnet 
dass beim Einleiten der Flussigkeit in den Behalter aus 
dies em verdrangtes Ruckgas gesammelt und fur eine 
spulbehandlung nachf olgender Behalter verwendet wird. 

9 . verfahren nach wenigstens einem der vorhergehenden 
Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass in den 
Behalter vor dem Einleiten der Flussigkeit, insbesondere 
vor einem Evakuierungsschritt, ein Gas in flussiger Phase, 
vorzugsweise flussiger Stickstoff und/oder Sauerstoff 
eingebracht wird. 

10. Vorrichtung zum Herstellen und Abfullen von mit Sauerstoff 
Oder einem Sauerstof f-Gasgemisch angereicherten 
Flussigkeiten (45) , insbesondere Getranken, in Behalter 
(40) , insbesondere Flaschen oder Dosen, wobei die mit 
Sauerstoff und ggf . anderen Gasen, insbesondere in 
geloster Form angereicherte Flussigkeit von der 
Vorrichtung in die Behalter abgefullt und diese dann mit 
einem Verschluss druckdicht verschlossen werden, 
insbesondere zum Ausfuhren des Verfahrens nach wenigstens 
einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
die vorrichtung (7) wenigstens ein Fullorgan (11) mit 
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einem Flussigkeitsventil (18) , wenigstens einem Gasventil 
(23, 34) und eine init Stickstoff gefullte Kammer (10, 29, 
30) aufweist, wobei uber das Gasventil (23, 24) zwischen 
einem an das Fullorgan (11) angesetzten Belialter (46) und 
der Kammer (10, 29, 30) eine leitende Verbindung zum 
Spulen und/ Oder Vorspannen des BeMlters (40) mit 
Stickstoff herstellbar ist. 

11 . Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet , dass 
das Fullorgan (11) uber ein Spulventil (23) mit einem 
Spulgaskanal (30) und/oder uber ein Vorspannventil (24) 
mit einem Reingaskanal (29) verbindbar ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 Oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Fullorgan (11) -Qber wenigstens 
ein Entlastungsventil (26, 27)) mit einem Entlastungs- 
und/oder Vakuumkanal (30) verbindbar ist. 

13 . Vorrichtung nach wenigstens einem der l^spruche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (7) einen mit 
Flussigkeit (9) teilgefullten Kessel (8) aufweist und die 
Flussigkeit im Kessel mit Stickstoff druckbeauf schlagbar 
ist, yorzugsweise im Bereich von 1 bis 10 bar. 

14 . Vorrichtung nach dem Oberbegriff von Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Flussigkeit nach Anreicherung 
ndt Sauerstoff in einen teilgefullten Tank (15) geleitet 
und mit Stickstoff druckbeauf schlagbar ist. 

15 . Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Flussigkeit im Kessel (8) 
und/oder Tank (15) wendgstens annShemd vollst§ndig von 
dem druckausubenden Gas trennbar ist, insbesondere durch 
bewegliche Schwiramerkorper (43, 44) oder elastische 
Membranen. 
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le.Vorrichtung nach dem Oberbegriff von Ansprucli 1, dadurch 
gekennzeiclmet, dass der Vorriclitung (7) zum Befullen von 
Behaltem (40) eine Einrichtung (41) zma. Einbringen von 
flussigem Gas, insbesondere Stickstoff Oder Sauerstoff , in 
die offenen Behalter vorgeordnet ist. 
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Zusaxomenf as sung 

Die Erfindimg betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur 
Herstellung und Abfullung von mit Sauerstof f oder einem 
Sauerstoff-Gasgemiscli angereicherten Flussigkeiten, 
insbesondere Getranken, in Behalter, insbesondere Flasch.en 
Oder Dosen, wobei die init Sauerstof f und ggf. anderen Gasen, 
insbesondere in geloster Form angereicherte Flussigkeit in 
Behalter abgefullt und diese dann druckdicht verschlossen 
werden, so dass die angereicherte Flussigkeit wahrend des 
Abfullprozesses wenigstens zeitweise unter einer 
Stickstoffatmosphare gehalten wird. 
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